
广东省初次职称考核认定申报表

      姓            名    张亮

身  份 证 号  码    

考核认定职称名称    机械工程师

      

工   作  单   位    松山湖材料实验室

填   表  时   间    2025-01-15

广东省人力资源和社会保障厅 制
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填 表 说 明

    1、本表适用于全日制普通大中专院校和技工院校毕业生申

请初次职称考核认定。

    2、申请人所在工作单位应负责核实申请人所填写的内容，

确保材料真实可靠。

3、本表共 4页，纸张规格为 A4，双面印制，其结构、字体、

字号不予改变（个人专业技术工作小结如内容较多可加附页）。

4、本表通过广东省专业技术人才管理系统自动生成，一式

一份，业务办理完毕后退回人事管理单位（归入个人档案）保存。
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姓  名 张亮 性别 男
出生

日期
1994.10

出生地 湖北省黄冈市 民族 汉族
参加工

作时间
2021.07

认定何职称    专业 机械工程师 职称

   

相    
片 

现从事何专

业技术工作
机械结构设计

从事现专业技术

工作年限
3年

与认定职称

对应的所学专业
机械工程师

对应专业的全日

制学历（学位）
硕士研究生

起止年月 毕业院校 专业
学制

（年）
学历 学位 办学形式

2018-09

—2021-06
武汉科技大学 机械工程 3 硕士研究生

硕 士 学

位
全日制

2014-09

—2018-06
滁州学院

机械设计制造

及其自动化
4 大学本科

学 士 学

位
全日制

学
历
（
学
位
）
教
育
情
况

主  要  专  业  技  术  工  作  经  历

起止时间 工作单位 从事专业技术工作 主  要  工  作  内  容

2024.05
松山湖材料实验室 机械工程师 结构设计工程师

2021.07

—2024.05
华勤技术股份有限公司 机械工程师 结构设计工程师

工作期

间奖惩

情况

华为 CBG事业部最佳合作伙伴结构工程师创新奖创新小能手
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个  人  专  业  技  术  工  作  小  结（1500字）

公司：松山湖材料实验室职位：结构工程师在过去的一年中，我积极参与了团队的多个关键项目：1.湘电充磁线圈优化

设计与制作；2.阻尼电感的逆向研发设计与制作；3.电磁成形模型的设计与制作；4.湘电极间线圈的设计与制作；5.保

护电感的研发设计与制作；6.《多模态风机转子自动充磁装置以及充磁方法》专利模型；7.《一种电机充磁、退磁及检

测一体自动化设备》专利模型与文件书写；8.脉冲电源柜结构优化设计；9.钐钴充磁线圈结构设计与制作。项目中我担

任职责主要有：3D结构设计，检讨结构设计的合理性，确保整体结构性能满足要求；整体物料打样及确认；完成结构件

图纸和文件的整理归档、修改和标准化；跟进供应商结构件生产进度与问题解决；主导解决装配及工艺生产中的问题，

完成工艺文件整理。下面我将以一个工程师角度从技术创新与项目情况、设计与生产流程优化。技术创新与项目情况：

在以上项目中，我负责了关键的设计优化和同时深度参与项目的实施。比如在线圈结构件优化中设计特殊定位结构、挡

胶结构等等，成功提高了产品装配便捷性及精确性；通过线圈横向与纵向增加玻纤丝刷漆浸润方案；成功提升线圈的强

度；在阻尼电感设计过程中，通过仿真获取线圈匝数间距等结构参数，通过专业实验室获取原材成分分析进而寻找到合

适原材厂商，通过联系弹簧加工厂商设计工装解决锰铜合金绕线问题；最终成功设计制造出符合要求的阻尼电感，且大

大降低成本；在电磁成形模型的设计过程中利用液压装置与电控系统实现电磁成型设备的多级步进效果；在湘电极间线

圈的设计中，通过仿真与实验数据设计调整线圈环氧结构件化零为整，减少零件之间的装配关系，提高了线圈结构的强

度和完整性，同时改善了环氧胶浇筑工程溢胶问题。设计与生产流程优化：团队初创期，尽管面临着人员架构尚不完善

的状况，我依然将设计与生产流程优化视为重中之重，总结来说有以下五个方面。（1）结构设计与工艺路线检讨，比如

在湘电充磁线圈生产启动前，我们积极组织项目成员开展深入的检讨会议，对结构定位特征设计进行细致审查，确保每

个部件的定位精准无误，为后续装配提供坚实基础；深入探讨装配顺序，通过合理规划，减少装配过程中的时间浪费与

操作复杂性；详细分析浇筑优先性，保障浇筑环节的高效与质量稳定；对 2D工程图准确性进行严格核对，避免因图纸

误差导致的生产偏差。（2）与供应商的协同优化：在图纸外发环节，我们与供应商建立紧密约定，要求其对图纸进行全

面检讨。这样的举措有效防止了零件结构可能出现的错漏混等问题，从源头上保障了生产物料的准确性，为高效生产奠

定了良好开端。（3）严格的验收流程：货物接收时，我秉持严谨态度，严格按照图纸技术要求进行验收。任何不符合要

求的货物都将被严格筛选出来，确保投入生产的物料完全符合生产标准，避免因物料问题导致的生产延误与质量隐患。

（4）装配工序梳理与问题记录：在清点结构件无误后，我立即对整个装配工序展开系统梳理。在实际装配浇筑生产过

程中，详细记录每一道工艺工序以及过程中出现的问题。通过这样的实时记录，为后续的问题分析与解决提供了详尽依

据。（5）生产过程检讨与改善方案制定：基于对整个生产过程的全面检讨，深入分析问题根源，制定出具有针对性的改

善方案。这些方案经过实践验证后，最终形成标准文件，为后续生产提供了规范化的操作指南。通过这一整套优化流程，

我们取得了显著成效。生产效率大幅提高，原本复杂易错的生产环节变得高效有序；生产准确性得到极大保障，产品质

量稳步提升；同时，能耗与废料显著降低，有效控制了生产成本，增强了团队在初创期的可持续发展能力。公司：华勤

技术有限公司职位：结构工程师参与项目 6项，其中量产上市项目 4项，预研项目 2项。产品评估阶段：根据客户需求，

包括包括性能、功能、结构等技术参数，根据客户需求进行元器件选型及堆叠初步设计，根据客户需求进行结构初始搭

建、细化;产品开发及试产阶段：细化整机堆叠方案，关键零部件图纸绘制，完成布局和堆叠以及结构评审手板制作及

结构优化;零部件 3D设计，拉 CMF&amp;工艺&amp;部件完成摄像头新方案的打样验证试产测试验收全流程;试产阶段整机

零部件料号申请，BOM制作及归档;整机辅料、五金件、转轴螺丝工艺清单制作与维护:试产组装跟线，解决并回归试产

问题点;测试跟进，解决并验证归档测试问题;首单及量产投线跟进。新材料、新工艺、新方案、新喷涂、新铆接方式;

项目交付阶段：结构件百日封样，项目成本控制漂亮，完成降本增效，完美交付，并获得客户高度认可。

  

签    名 ：

年     月     日
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从事专业技术工作及取得的业绩成果情况

起止年月
承担专业技术工作项目名

称
完成情况 效果及评价

2024.05
永磁风机整体充退磁项目 进行中 无

2021.07

—2022.01

华为 matebook笔记本系列项

目
已完成

担任技术核心，凭借扎实专业知识和丰富经验，

有效解决了项目推进过程

2023.12

—2024.05

荣耀 magic笔记本系列项目 已完成
技术创新与突破，完成多项专利及技术文件的申

请
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 主管部门和申报点审核意见：

2025年 01月 20

用人单位考核评议意见：

日（章） 年    月    日（章）

委托认定栏（仅委托认定时需加具意见）

区、县人社部门审核意见：

                  年    月    日（章）

地市人社部门（职称自主评审单位）审核意见：

            年    月    日（章）

职称评审委员会评审认定意见：

               评委会（章）                                                                                                                             

年      月      日

评委会人数 表决结果 备注

同意

票数

不同意

票数

 审核确认意见：

                                                                 （章）

 

                                                              年   月   日


